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(57)摘要

本发明涉及一种废弃橡胶循环再利用制备

方法，包括以下步骤：S1.将废旧轮胎进行分捡，

对磨损程度不同的废旧轮胎进行分类；S2.分别

对分捡后的废旧轮胎进行清洗、切块并烘干；S3.

去除橡胶表面油性物质后放入轮胎粗碎机碎成

胶块；S4.将切块后的废旧轮胎片放入粉碎机内

进行粉碎，直至废旧轮胎片全部变成颗粒；S5.将

较大颗粒的橡胶粒进行筛分，筛选出来的精细颗

粒进入研磨机进行研磨，得到橡胶粉；将较大颗

粒的橡胶粒再次投入粉碎机内进行粉碎；S6.对

橡胶粉进行深加工。通过对废旧橡胶轮胎进行回

收处理，解决了废旧橡胶直接丢弃带来的环境污

染问题，变废为宝。
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1.一种废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1.将废旧轮胎进行分捡，对磨损程度不同的废旧轮胎进行分类；

S2.分别对分捡后的废旧轮胎进行清洗、切块并烘干；

S3.去除橡胶表面油性物质后放入轮胎粗碎机碎成胶块；

S4.将切块后的废旧轮胎片放入粉碎机内进行粉碎，直至废旧轮胎片全部变成颗粒；

S5.将较大颗粒的橡胶粒进行筛分，筛选出来的精细颗粒进入研磨机进行研磨，得到橡

胶粉；将较大颗粒的橡胶粒再次投入粉碎机内进行粉碎；

S6.对橡胶粉进行深加工。

2.根据权利要求1所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤1中，可通

过筛选机和传感器对废旧轮胎进行分类。

3.根据权利要求1所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤2中，清洗

时间为50分钟，烘干时间为30分钟。

4.根据权利要求3所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤5中，通过

筛网和输送带队颗粒状橡胶进行筛分，滞留在筛网上的大颗粒状橡胶粒通过输送带运输至

粉碎机内。

5.根据权利要求1所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤6中，在对

橡胶粉进行深加工的过程中，可添加白炭黑、热可逆交联剂、烷基酚醛树脂、改性橡胶防护

蜡以及防老剂在密炼机中混炼，之后进行冷却硫化处理，得到可进行再利用的橡胶原料。

6.根据权利要求4所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤5中，在对

橡胶颗粒进行筛分的过程中，筛网一侧上还设有磁铁。

7.根据权利要求6所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，上述步骤5中，大颗

粒橡胶的目数为200‑400目。

8.根据权利要求5所述废弃橡胶循环再利用制备方法，其特征在于，得到橡胶原料后对

橡胶原料进行密封保存。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 114589840 A

2



一种废弃橡胶循环再利用制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及环保领域，尤其是涉及一种废弃橡胶循环再利用制备方法。

背景技术

[0002] 随着城市化进程的不断推进，进入城市的人口越来越多，汽车也越来越多。随着汽

车工业的发展，废旧轮胎的生成量也越来越多。展望21世纪，废旧轮胎回收再生利用将是知

识经济时期的新型产业，是国家鼓励发展的充满希望的“朝阳”产业。

[0003] 废旧橡胶再利用的一个主要途径是通过机械粉碎的方法或研磨成胶粉，这是目前

多数发达国家废旧橡胶回收利用的主要方式之一。中国在废旧橡胶胶粉制备工艺与设备上

达到甚至超过了世界先进水平，但胶粉的应用领域却发展缓慢，主要原因是胶粉的应用开

发技术滞后。

发明内容

[0004] 本发明旨在至少在一定程度上解决相关技术中的技术问题之一。为此，本发明提

出一种废弃橡胶循环再利用制备方法。

[0005] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种废弃橡胶循环再利用制备方

法，包括以下步骤：

[0006] S1.将废旧轮胎进行分捡，对磨损程度不同的废旧轮胎进行分类；

[0007] S2.分别对分捡后的废旧轮胎进行清洗、切块并烘干；

[0008] S3.去除橡胶表面油性物质后放入轮胎粗碎机碎成胶块；

[0009] S4.将切块后的废旧轮胎片放入粉碎机内进行粉碎，直至废旧轮胎片全部变成颗

粒；

[0010] S5.将较大颗粒的橡胶粒进行筛分，筛选出来的精细颗粒进入研磨机进行研磨，得

到橡胶粉；将较大颗粒的橡胶粒再次投入粉碎机内进行粉碎；

[0011] S6.对橡胶粉进行深加工。

[0012] 在本发明的一个实施例中，上述步骤1中，可通过筛选机和传感器对废旧轮胎进行

分类。

[0013] 在本发明的一个实施例中，上述步骤2中，清洗时间为50分钟，烘干时间为30分钟。

[0014] 在本发明的一个实施例中，上述步骤5中，通过筛网和输送带队颗粒状橡胶进行筛

分，滞留在筛网上的大颗粒状橡胶粒通过输送带运输至粉碎机内。

[0015] 在本发明的一个实施例中，上述步骤6中，在对橡胶粉进行深加工的过程中，可添

加白炭黑、热可逆交联剂、烷基酚醛树脂、改性橡胶防护蜡以及防老剂在密炼机中混炼，之

后进行冷却硫化处理，得到可进行再利用的橡胶原料。

[0016] 在本发明的一个实施例中，上述步骤5中，在对橡胶颗粒进行筛分的过程中，筛网

一侧上还设有磁铁。

[0017] 在本发明的一个实施例中，上述步骤5中，大颗粒橡胶的目数为200‑400目。
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[0018] 在本发明的一个实施例中，，得到橡胶原料后对橡胶原料进行密封保存。

[0019] 本发明的有益效果是：本通过通过对废旧橡胶轮胎进行回收处理，将橡胶轮胎切

开并进行粉碎和研磨得到橡胶颗粒进而得到橡胶粉末，橡胶粉末可进一步深加工得到橡胶

原料，本发明的方法实现了废旧轮胎的回收再利用，且在回收过程中对橡胶颗粒的粒径进

行分类，大大的提高了橡胶粉末的成型速度，保证后续橡胶原料的制备质量；本发明能耗

低，解决了废旧橡胶直接丢弃带来的环境污染问题，变废为宝。

具体实施方式

[0020] 本发明请求保护一种废弃橡胶循环再利用制备方法，包括以下步骤：

[0021] S1.将废旧轮胎进行分捡，对磨损程度不同的废旧轮胎进行分类；

[0022] S2.分别对分捡后的废旧轮胎进行清洗、切块并烘干；

[0023] S3.去除橡胶表面油性物质后放入轮胎粗碎机碎成胶块；

[0024] S4.将切块后的废旧轮胎片放入粉碎机内进行粉碎，直至废旧轮胎片全部变成颗

粒；

[0025] S5.将较大颗粒的橡胶粒进行筛分，筛选出来的精细颗粒进入研磨机进行研磨，得

到橡胶粉；将较大颗粒的橡胶粒再次投入粉碎机内进行粉碎；

[0026] S6.对橡胶粉进行深加工。

[0027] 上述步骤1中，可通过筛选机和传感器对废旧轮胎进行分类。

[0028] 上述步骤2中，清洗时间为50分钟，烘干时间为30分钟。

[0029] 上述步骤5中，通过筛网和输送带队颗粒状橡胶进行筛分，滞留在筛网上的大颗粒

状橡胶粒通过输送带运输至粉碎机内。

[0030] 上述步骤6中，在对橡胶粉进行深加工的过程中，可添加白炭黑、热可逆交联剂、烷

基酚醛树脂、改性橡胶防护蜡以及防老剂在密炼机中混炼，之后进行冷却硫化处理，得到可

进行再利用的橡胶原料。

[0031] 上述步骤5中，在对橡胶颗粒进行筛分的过程中，筛网一侧上还设有磁铁。

[0032] 上述步骤5中，大颗粒橡胶的目数为200‑400目。

[0033] 得到橡胶原料后对橡胶原料进行密封保存。

[0034] 本通过通过对废旧橡胶轮胎进行回收处理，将橡胶轮胎切开并进行粉碎和研磨得

到橡胶颗粒进而得到橡胶粉末，橡胶粉末可进一步深加工得到橡胶原料，本发明的方法实

现了废旧轮胎的回收再利用，且在回收过程中对橡胶颗粒的粒径进行分类，大大的提高了

橡胶粉末的成型速度，保证后续橡胶原料的制备质量；本发明能耗低，解决了废旧橡胶直接

丢弃带来的环境污染问题，变废为宝。

[0035] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施方式”、“某些实施方式”、“示意性实施

方式”、“示例”、“具体示例”或“一些示例”等的描述意指结合所述实施方式或示例描述的具

体特征、结构、材料或者特点包含于本发明的至少一个实施方式或示例中。在本说明书中，

对上述术语的示意性表述不一定指的是相同的实施方式或示例。而且，描述的具体特征、结

构、材料或者特点可以在任何的一个或多个实施方式或示例中以合适的方式结合。

[0036] 综上所述，虽然本发明已以优选实施例揭露如上，但上述优选实施例并非用以限

制本发明，本领域的普通技术人员，在不脱离本发明的精神和范围内，均可做各种更动与润
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饰，因此本发明的保护范围以权利要求界定的范围为准。
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