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(57)摘要

本发明公开一种多机异地同步生产二维码

防重方法。本发明通过将所有喷印系统采用统一

服务接口连接至服务器，通过服务器保证二维码

的唯一性，从而实现异地多机台进行协同生产，

实现二维码的防重喷印，从而通过扫描读取二维

码的信息，获取唯一对应的报表、日志等信息，满

足产品回溯记录的需求。
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1.一种多机异地同步生产二维码防重方法，其特征在于，包括如下步骤：

步骤1：服务器生成二维码识别数据，并采用NoSql数据库存储二维码识别数据；

步骤2：若干喷印系统采用统一服务接口与服务器连接交互；

步骤3：喷印系统进行打印前，从服务器请求二维码识别数据；

步骤4：服务器收到请求后，选取未被下载的二维码识别数据，并将选取的数据批量发

送给喷印系统，同时对选取的数据进行记录，生成报表及日志；

步骤5：喷印系统接收到数据后，根据接收到的数据进行二维码喷印，或对二维码识别

数据进行暂存，并在工作状态中依次进行喷印；

步骤6：对产品完成二维码喷印后，在后续生产活动中，通过扫描二维码，从服务器读取

相应的报表、日志，并将该工序的产品状态更新到二维码相关信息中。

2.根据权利要求1所述的多机异地同步生产二维码防重方法，其特征在于，所述服务接

口为公共服务接口WebApi。

3.根据权利要求1所述的多机异地同步生产二维码防重方法，其特征在于，所述喷印系

统与服务器之间的数据传输采用http协议。

4.根据权利要求1所述的多机异地同步生成二维码防重方法，其特征在于，所述服务器

连接有可视化后台管理系统。
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一种多机异地同步生产二维码防重方法

技术领域

[0001] 本发明涉及喷印设备技术领域，尤其涉及一种多机异地同步生产二维码防重方

法。

背景技术

[0002] 在现有技术中，常常采用文字喷印机喷印二维码。为防止生产过程中出现二维码

重复的情况，一般都采用直接写入MySQL或SQLITE数据库的方式来存储二维码数据，再通过

读取MySQL或SQLITE中的二维码数据来判断是否存在重复数据。然而，这种方式一般只能针

对单一机台，不适用于不同机台之间的防重查询，不同厂商的设备更是难以相互兼容。

[0003] 因此，现有技术存在缺陷，需要改进。

发明内容

[0004] 本发明的目的是克服现有技术的不足，提供一种多机异地同步生产二维码防重方

法。

[0005] 本发明的技术方案如下：提供一种多机异地同步生产二维码防重方法，包括如下

步骤：

[0006] 步骤1：服务器生成二维码识别数据，并采用NoSql数据库存储二维码识别数据；

[0007] 步骤2：若干喷印系统采用统一服务接口与服务器连接交互；

[0008] 步骤3：喷印系统进行打印前，从服务器请求二维码识别数据；

[0009] 步骤4：服务器收到请求后，选取未被下载的二维码识别数据，并将选取的数据批

量发送给喷印系统，同时对选取的数据进行记录，生成报表及日志；

[0010] 步骤5：喷印系统接收到数据后，根据接收到的数据进行二维码喷印，或对二维码

识别数据进行暂存，并在工作状态中依次进行喷印；

[0011] 步骤6：对产品完成二维码喷印后，在后续生产活动中，通过扫描二维码，从服务器

读取相应的报表、日志，并将该工序的产品状态更新到二维码相关信息中。

[0012] 进一步地，所述服务接口为公共服务接口WebApi。

[0013] 进一步地，所述喷印系统与服务器之间的数据传输采用http协议。

[0014] 进一步地，所述服务器连接有可视化后台管理系统。

[0015] 采用上述方案，本发明具有以下特点：

[0016] 1、异地协同打码：通过统一服务接口，只要在网络连接状态正常的情况下，可以实

现异地协同、数据共享，并保持数据一致；

[0017] 2、多机协同防重：开放统一的服务接口，对二维码识别数据的唯一性进行合法校

验，保证了数据的一致性，实现不同厂房，不同品牌的机台之间协作打码而不重码；

[0018] 3、数据回溯可查：打印的二维码数据，在服务器中统一管理，可以查询回溯，并进

行统计分析；

[0019] 4、大数据存储：采用大数据存储NoSql数据库存储方案，可存储百亿级别数据，响
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应在毫秒级；

[0020] 5、后台管理：直观便捷的可视化后台管理，对整个系统进行可视化管理操作。

附图说明

[0021] 图1为本发明的架构连接框图。

[0022] 图2为不同厂房之间的连接示意框图。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图和具体实施例，对本发明进行详细说明。

[0024] 请参阅图1、图2，本发明提供一种多机异地同步生产二维码防重方法，包括如下步

骤：

[0025] 步骤1：服务器生成二维码识别数据，并采用NoSql数据库存储二维码识别数据。

[0026] 步骤2：若干喷印系统采用统一服务接口与服务器连接交互。通过统一服务接口进

行数据传输，在网络连接状态正常的情况下，可以实现异地协同、数据共享，并保持数据一

致

[0027] 所述服务接口为公共服务接口WebApi。所述喷印系统与服务器之间的数据传输采

用http协议，技术门槛低，通用性强，且不受第三方技术约束，保证不同厂房、不同机台与服

务器之间的连接效果及数据传输的稳定性。

[0028] 步骤3：喷印系统进行打印前，从服务器请求二维码识别数据。

[0029] 步骤4：服务器收到请求后，选取未被下载的二维码识别数据，并将选取的数据批

量发送给喷印系统，同时对选取的数据进行记录，生成报表及日志。通过对二维码识别数据

进行选取与记录，从而实现对二维码识别数据的唯一性进行合法校验，保证了数据的一致

性，做到不同厂房、不同品牌的机台之间可以进行协作打码，避免出现重码的情况。

[0030] 步骤5：喷印系统接收到数据后，根据接收到的数据进行二维码喷印，或对二维码

识别数据进行暂存，并在工作状态中依次进行喷印。

[0031] 步骤6：对产品完成二维码喷印后，在后续生产活动中，通过扫描二维码，从服务器

读取相应的报表、日志，并将该工序的产品状态更新到二维码相关信息中。

[0032] 所述服务器连接有可视化后台管理系统，便于通过可视化后台管理系统对整个系

统进行可视化管理，从而对未分配的二维码信息，各厂房、各机台所分配的二维码信息，以

及与已分配的二维码信息所绑定的产品的生产流程状态进行查阅。

[0033] 在实际工作中，预先在服务器内生成并存储二维码识别信息，或者在喷印系统发

出请求后，生成相应批量的二维码识别信息进行发送并存储于NoSql数据库中。在不同的厂

房中，将喷印系统统一通过公共服务接口WebApi与服务器进行连接交互。在进行喷印工作

时，或者在空余时间，向服务器发出二维码信息的请求，便于将喷印系统所喷印的二维码与

服务器内的相应信息进行绑定，并生成相应的报表、记录以及日志。完成喷印后，在后续的

生产、销售等活动中，可以通过扫描二维码，从服务器中调取相应的信息，并根据生产、销售

等不同工序对服务器中的信息进行更新，从而实现各项环节的追踪与回溯。同时，因为鹏因

系统与服务器采用http协议，因此可以通过网页直接进行后台管理，为用户提供用户管控、

权限管理、打码记录回溯，报表统计，运行日志，操作日志等模块，对整个作业过程，进行监
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控，记录。

[0034] 综上所述，本发明通过将所有喷印系统采用统一服务接口连接至服务器，通过服

务器保证二维码的唯一性，从而实现异地多机台进行协同生产，实现二维码的防重喷印，从

而通过扫描读取二维码的信息，获取唯一对应的报表、日志等信息，满足产品回溯记录的需

求。

[0035] 以上仅为本发明的较佳实施例而已，并不用于限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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